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Kontakt- Anschlul- . . .. Hydraulische Crimpwerkzeuge /hydraulic crimp tools
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Bemerkungen /nores

4\ Oberflache /finish Halbzeug Werkstoff Zeichnung fur
1) Fur Grofiserienferfigung: halbautomatische Crimpstation Type "HACS-MS'; A36: min.3,7um versilbert und passiviert siehe /see A Kunden
. 3,7 ! lated d ted
Anfrage erbeten. /For industrial scale manufacture: 2 2pm SIver plared ang passivare Oberflache

ITT Cannon GmbH
D-71384 Weinstadt Germany

siehe /see /I ITT Industries

semiautomatic crimp station type 'HACS-MS’, please consult factory

A176: 2um vernickelt, min.0,5um vergoldet
Zum nickel plated, min. 0,5um gold plated

Z2) Fur Ein- und Ausbau der Konfakfe sowie Steckermontage siehe Allgementoleranzen | Berermung
Verkabelungs- und Montageanleitung MIL-C-5015, VG95234 und VG95342 /5\ Werkstof /material O 7768 - 0 TR KONTAKT, BUCHSE CRIMP
For inserting and extracting of contacts and connector mounting, Kontakt: Cu-Leglerung /confact: Cu-alloy DIN 1SO 80195 CA/MS/VG  GR. 10-500/20-0
see wiring and assembly instruction MIL-C-5015, VG95234 and VG95342 Hulse: Edelstahl /sleeve: stainless steel 1992 |Datum | Name [|MaBstab [Format Zeichnungs Nr.
3) Standard Konfakte nach MIL-C-5015 / VG95234 / VG95342 Clip/Feder: CuBe /clip/spring: Cuse o e oo/ /l G@ K026107Y0019
Standard contacts according to MIL-C-5015 / VG95234 / VGI5342 Norm. M.Oé. =R Rof.
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